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Vorrichtung zu» SchweiBen 



Pie vorlicgende Ncuerung betrifft eine Vorricblung zum 
SchweiBen, beslehend aus eJner Ar bei t spl at t e zur Aufnahme 
eines Werkstttckes, einem Sc hwe 1 B robot e r sowle einem ober- 
halb dor Ar belts plat te milndenden Absnugsi ut zen einer Ab- 
5 sauganlagc . 

Tn zunchmendem MaBe verden f(ir die Bearbeitung von Werk- 
stiicken Sc hwe i Br obot er eingesetzt, die gegenJber den her- 
komrolichen Sc hwe i Brabg li c hk e i t en erhebliche produktions- 
lechnieche Vortelle bleten. 
10 Dabei hat das Bed i enungaper sona 1 vielfach l)ber wac hungs- 
und Beachi ckungeauf gaber zu Ubernehmen, wobei slch ein 
direktes Eingreifen in den Ar bei t sabl auf des SchweiBens 
erUbrigt . 

Aufgrund von in bekannter Weise durch das SchweiBen euf- 
15 tretenden Fmissionen, wie Rauchgasen oder UV-S t rahlung so- 

vie durch die Bewegungen des Schwel Brobot ers f besteht eine 

erhebliche Belastigung und Gefahrdung des A r be 1 1 s per sona 3 s , 

die mit steigender Anzahl der durch eine Bed i enungsper son 

7u betreuenrten Arbei t sst ell en zuniromt. 
?0 Uahet kann es in nicht unerheb J i c hem Umfeng zu gesundhelt- 

Hchen Beei nt ra*cht 1 gungen fUhren. so daft sich insgesamt recht 

schlechte Arbeitsbedingungen ergeben. 

BAD ORIGINAL 




» 1 - 




Fiicht enkot t er 



- 2 - 



)rf Zwar hat man bislang versucht die entstehenden Rauchgase 

uber eine Absauganlage abzusaugen, jedoch i st deren Effizienz 
relativ gering, da wegen des der Umgebung der Schwei Bst el 1 e 
gegeniiber olfenen Absaugstutzens der Absauganlage nur ein 
5 Teil der latsachlich entstehenden Rauchgase abgesaugt wird. 
Urn trotzdcm eine halbwegs vertretbare Wirkung zu erzielen, 
muflten die A bsaugan 1 agen bisher en t spr echei.d groB diroensio- 
niert werden. 

Der vorlicgenden Neuerung liegt demgegenuber die Aufgabe 
10 zugrunde, eine Vorrithtnng der gat 1 ungsgema Ben Art so 
zu gestalten, daB ei ne gcsundhe i t 1 i e he Belastung des Be- 
dienungspersonals des Schwei Brobot er s durch den SchweiB- 
vorgang a u sgesch 1 ossen ist. 

Diese Aufgabe wird neuerungsgemafl dadurch gelbst, daB die 
15 Arbei tsplat te zumindest im A r bei t sberei ch des Schweiflro- 
boters eine, gegeniiber der Ar be i t spl at t e weitgehend ebge- 
dichtete seitliche Abschirmung aufwelst , die zumindest 
im Beschickungsbereich zu offnen ist, und daB oberhalb der 
Arbei tsplatte eine gegeniiber der Abschirmung weitgehend ab- 
20 gedichtete Abseughaube vorgesehen ist, die mit dem Abseug- 
stutzen verbunden ist, 

Durch diese k onst r uk t i ven MaBnahmen , i st die Arbei tsstelle , 
an der geschweiBt wird, praktisch hermetisch abgeriegelt, 
so daB keine Rauchgase in den umliegenden Raum entweichen 
2b konnen. 

Da dieser hermetisch abgeriegelte Raum vom Volumen her 
relativ klein ist, ist auch die Henge der abzusaugenden 
Luft entsprechend gering, so daB die Absauganlage von ihrem 
Lei st ungsvermogen her erhebllch geringer als bisher dimen- 
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s I on i or t vr r don kann. 

finch olnor v or t e 1 1 ha f l nn Ausgest al t ung der Neuerung ist vor 
gosehen, die ebgosaugtoi Raurhgase durch oin Fi ] t er sy st era 
*u fUhren und die gereinigte Luf I in die Bet r i ebsraume zu- 
riickzuloiten. Inshesondere 1m Winler ergibt sich dadvrch 
r1ne erhcbllche Fner gl ee i nspan.ng . zu dor additiv noch die 
vara S< hwei Broboter erzeugte Warmccnergic kommt. 

Aus Crundon der Ar be it ss I c her he i t sieht cine vcitere vor- 
leilhafie Ausgcstaltung der Neuerung vor, daO zurn Offnen 
der Abschlrmung Schiebetilren vorgesehen sind, bei deren 
Offnon Schaltor hctJitigt werden. die don St hwei Grobot er 
nuBer Ret r 1 eb set zt en. 

Neben oinera boim Sc hwe 1 Bvor gan g auftietondon Funkenflug, 
vird durrh die seltllche Abschlrmung verhlnriert, daft das 
insbosondere fUr die Augen schadliche UV-Licht, das eben- 
falls bolm SchweiBen enteteht, ungehindert nach auBen 
dringt . 

Dabei eieht ein Gedanke der Neuerung vor, daB die seit- 
liche Abachifmung aus einer getSnten, vfirraeunempf i ndli chen 
Verglasung beeteht, die die UV-Strahlung weitgehend zurilck- 
hfilt und dennoch den Blick auf die Ar bei t spl at t e frei halt. 

Weitere vorteilhafte Ausgest al t ungen der Neuerung Bind in 
den Unt eranspriichen gekennzei chnot . 

Eir. Ausftihrungsbei spiel der Neuerung w1rd naehfolgend an* 
hand beigefUgter Zeichnung beschrieben. 

Figur 1 zeigt e<nr er f i ndungsgomMfle VorrUhtung in perspek- 
t 1 v i ficher Darst el) ung. 
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Eine in der Figur 1 dargestellte Vorrichtung zum SchweiBen 
besteht in ihrcm Grundaufbau aus elner Ar bei t splat te 2, auf 
der zum SchweiBen ein nicht dargesielUcs Werkstiick ab- bzw. 
festgelegt werden kann, einem Sc hwe i Br obot er 4, mit den das 
Werkstuck bearbeitet wjrd sowie einer Absauganlage 6, deren 
Absaugstutzen 7 oberhalb der A « beitsplatte 2 miindet. 

Die Arbci tsplatte 2 weist neuer ungsgema B eine sich nech oben 
erstreckende seitliche Abschirmung 1 auf, die gegenuber der 
Arbet t splat te weitgehend abgedichtet ist. 

Im vorliegenden Ausf Ubr ungsbei spi el ist die Abschirmung 1 
mit zwei Schiebetiiren 5 versehen, mit dcnen der Arbeitsbe- 
reich des Schwei Brobot ers 4 zuganglich ist. Dabei sind 
Schalter vorgesehen, die beim Offnen der Schiebeturen 5 
die Funktion des Schwei Brobot er s 4 automatisch unter- 
brechen und erst dann wieder freigeben, venn die Schiebe- 
turen 5 geschlossen sind. 

Urn die Arbeitsablaufe wahrend de: SchweiBens im Innern der 
Vorrichtung beobachten zu konnen, ist die Abschirmung 1 
zumindest teilweise, und zweckmaBi gerwei se im Bereici, der 
Schiebetiiren 5 mit getonter, unzerbr echl i cher Blendschutz- 
verglasung versehen, so daB die beim SchweiBen entstehenden 
UV-Strahlen in ihrem Durchgang nach auBen soweit gedampft 
werden, dafl sie fur die Augen eines Bcotachters unsrhadlich 
werden . 

Die der Ab*»ugnnlapr 6 zugcwandle, riickwhrtige Selle der 
Abschirmung 1 besteht bus einem s t r e i f en f ormi gen Vorhang 
11, dessen Streifen sich jcveils seitlich hberlappen, so 
daB dadurch der Austritt von Rauchgnscn vrrhlndert wird. 
Dlcser Vorhang 11 eirooglicht einen rasrhen Zuf.nng zu dem 
Schwei Broboter L be1 evtl. anfallenden Reparntur- oder ^ 
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Win I UM^s;ii boll on . F.lne aufwondtge Drmnnlngr, wit- *lo bei 
frM insl ;it 1 lorlcn Tell on dor Aharhlrmung i* r f ui il o r 1 I r h v,ire, 
c» r ii b r I g t * \ r h . 

Kin Sthul */g i 1 1 or 10, dns /visrhon dor Riirkwand ilfr Vor • 
r I c b t ii n g und dor A b s . 1 1> g a n 1 n g o 6 .-ingoonlnrl Isl . vorhin- 
dorl pin unheabs I c hi 1 gt or. HririMrn dos Wiir t iingshorei r hos. 
/vecUnflipcrwcIsp kann d.ihoi dns Sc hut / g I L l or 10 mil cinem 
dip Kunklion dos SchvolBro holers unl or b r or.hondon Schalier 
p.rkoppoli soln, der don Schveiflrohoter U dann ansschaliet, 
vonn d/iP Schutzgitler 10 gooffnot wlrd. 

ni.rih.ilt> dor Ab«if hi rmung 1 isl oino Ahsaughauhc 3 angeordnot, 
•Ho k»|m niibor dor Absrhirmung 1 wellgehrnd ;i bg#»d i r h I cl 1st 
und In dio dir A h *.n urs t u I / on 7 miindol . 

C.f -mo I ii sum mil ilor A bar h 1 r mu ng 1, dor Ar bells plat to 2 und 
dor Absnughaube 3 1st ein veitgehend abgericgelter Raum 
gebildet, der die beim SchveiBen ent at ehenden Emissionen 
nicht in den Ar bet t aber ei ch dea Bed i enungsper sonal a 
dringen IHBt. 

Die Absauganl age 6 saugt die Rauchgaee aua dem in be- 
achriebener Veise geblldeten Raum eb, fUhrt sie durch eine 
Filteranlage 8, in der sie gereinigt werden und gibt die 
gereinlgte Luft liber einen Lu f t bus! a Bat ul zen 9 an die Din- 
go bung nb. 
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S ch utzan a p r ii c h g 

1. Vorrichtung zum Schweiflon, best ehend aus elner Arbeits- 
platte zur Aufnahme cines Werkstiickcs, einem SchwelB- 
roboter sowie einem oberhalb der Arbcitsplalte mllndendon 
AbSta'igat ut zen ciner Absauganl age , d a d u r c h 
gekennzeichnet, daB die Arbei t spl at t e 
(2) zumlndest im Arbei tsberei ch des Schvci fir obot or s 

(4) eine, gcgeniiber der Arbcitsplalte (2) veitgehend 
abgedichletc seitliche Abschirmung (1) aufwcist, die 
2umindest i m Besch J ckungsberei ch zu bffnen ist, und 
daB oberhalb der Ar bei t spl a 1 1 e (2) gegcniiber der Ab- 
achirmung (1) veitgehend abgedlchtete Absaughaube (3) 
vorgesehen ist, die mit dem Absauga t u t zen (7) verbunden 
i at . 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekentiz* i chnet , 
dafi in der Abachirmung (1) mindcstcns eine Schiebetur 

(5) vorgesehen 1st. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich- 
net, dafl die Abachirmung (1) zumlndest teilweise mit 
einer getonten Bl endschut z ver gl asung versehcn ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Blendachutzverglasung aus unzerbt echl ichem Material 
best eht . 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, defl 
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die der Absauganlage (6) zugcwandtc rUckvartige Sett* 
der Abschirmung (1) als Vorhang (11), vorzugsweUe als 
streif enf orroiger Vorhang ausgebildet 1st, wobei sich 
die Lhngsseiten der Sireifen tiborlappen. 
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